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DESCRIPCION DEL PROGRAMA

El presente programa trata de abarcar todo lo referente al 4rea de Procesos Il; es decir al
conocimiento de las maquinas, Utiles de corte, arranque de viruta, identificacion de fallas y todos
las demas variables para el mantenimiento de una maquina.

Unidad I: Construccién de un engranaje recto.

Unidad lI: Identificacién de las maquinas en el laboratorio.

Unidad Ill: Deteccién de la cadena cinemética de una maquina y sus posibles fallas.

Unidad IV: Solucion al problema planteado en la deteccién de fallas.

Unidad V: Elaboracion de un manual de mantenimiento.

Unidad VI: Disefio de un troquel.

MODALIDAD Y ESTRATEGIA DE ENSENANZA

Siguiendo las normas implantadas por la U.F.T, para el desarrollo de la ensefianza, el docente
debera utilizar las siguiente modalidades: revision bibliografica, control de explicacion tebrica y
aplicaciones, exposiciones orales con apoyo grafico, discusion en clase.

ESTRATEGIA DE ESTUDIO

El estudiante debe efectuar una constante y ordenada revision de la literatura particularmente en lo

referente a la comprension y andlisis de los conceptos objeto de estudio. Es recomendable la
preparacion previa a cada practica.

OBJETIVO TERMINAL DE LA ENSENANZA

Dotar al estudiante de los conocimientos requeridos para identificar aquellos procesos de
fabricacién propios de su especialidad, las maquinas empleadas y célculos inherentes.




UNIDAD I OBJETIVO TERMINAL DE UNIDAD
FRESADO )
EL ESTUDIANTE ESTARA EN CAPACIDAD DE REALIZAR
= LOS CALCULOS DE UN ENGRANAJE RECTO Y LA
DURACION CONSTRUCCION DEL MISMO.
3 SEMANAS
EVALUACION
10%

ESTRATEGIA DE INSTRUCCION

Revision Bibliografica.
Controles de lectura.
Expresiones orales.
Discusion en clase.
Asignacion de trabajos.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Identificar el aparato divisor en la fresadora.
Construir un engranaje recto con sus respectivos calculos.

CONTENIDOS

Introduccion.

Identificacion del aparato divisor.

Célculos de operacion para la construccion de un engranaje recto.

Sujecion de la herramienta.
Seguridad Industrial.




UNIDAD Il OBJETIVO TERMINAL DE UNIDAD

IDENTIFICACION DE LAS MAQ. EN LABORATORIO

EL ESTUDIANTE ESTARAEN LA CAPACIDAD DE POSEER
LA APTITUD DE IDENTIFICAR UNA MAQUINA Y SUS

DURACION PRINCIPALES ELEMENTOS

2 SEMANAS

EVALUACION

10%

ESTRATEGIA DE INSTRUCCION

Revision Bibliografica.
Controles de lectura.
Expresiones orales.
Discusion en clase.
Asignacién de trabajos.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

N

Identificar las maquinas en el laboratorio.
Puesto a punto- Arranque.
Deteminacion de capacidades técnicas de la méaquina.

CONTENIDOS

Introduccion.
Identificaciéon de las partes de una rectificadora tangencial, prensa, fresadora, taladro radial, cortador de tubos,
rectificadora plana, rectificadora universal.

Detemminacion de capacidades técnicas (velocidades, rango de revoluciones, areas, peso, alturas, etc.)
Seguridad Industrial.




UNIDAD Il

OBJETIVO TERMINAL DE UNIDAD

DETECCION DE FALLAS

AL CONCLUIR EL ALUMNO DEBE ESTAR EN CAPACIDAD
DE DESARMAR, DETECTAR FALLAS Y ARMAR UNA

DURACION

MAQUINA..

4 SEMANAS

EVALUACION

30%

ESTRATEGIA DE INSTRUCCION

Revision Bibliografica.
Controles de lectura.
Exposiciones orales.
Discusion en clase.
Asignacién de trabajos

OBJETIVOS ESPECIFICOS

N

Conocimientos generales de las herramientas a utilizar para desarmar una maquina.

Conocer los elementos y su desgaste.
Deteccion de la falla.

CONTENIDOS

Introduccion
Elementos a desamar.

Utilizacién de herramientas mecanicas.
Identificacion de la cadena cinematica.

Apoyo en armar los elementos.
Seguridad Industrial.




UNIDAD IV OBJETIVO TERMINAL DE UNIDAD

SOLUCION DEL PROBLEMA PLANTEADO EN LA

DETECCION DE FALLAS EL ALUMNO ESTAR EN CAPACIDAD DE BRINDAR UNA
SOLUCION TECNICADE LAFALLAPLANTEADA.

DURACION

2 SEMANAS

EVALUACION

10%

ESTRATEGIA DE INSTRUCCION

Revision Bibliografica.
Controles de lectura.
Exposiciones orales.
Discusion en clase.
Asignacién de trabajos.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

1. Conocimiento general del proceso yla repercusion de la solucion dentro del e3squema planteado.
2. Presentar altemativas.

CONTENIDOS

Introduccioén.

Elementos a desamar.

Utilizacién de herramientas mecanicas.
Identificacién de la cadena cinematica.
Apoyo en armar los elementos.
Seguridad Industrial.




UNIDAD V

OBJETIVO TERMINAL DE UNIDAD

ELABORACION DE UN MANUAL TECNICO DE MITTO

DURACION

2 SEMANAS

EVALUACION

10%

EL ALUMNO ESTARA EN CAPACIDAD DE ELABORAR UN
MANUAL TECNICO DE MTTO. MECANICO DE CUALQUIER
MAQUINA.

ESTRATEGIA DE INSTRUCCION

Revision Bibliografica.
Controles de lectura.
Exposiciones orales.
Discusion en clase.
Asignacién de trabajos

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Conocer en forma detallada todo lo referente a laméaquina y su importancia dentro del proceso.

CONTENIDOS

Introduccioén.

Objetivo del mtto.

Alcances y limitaciones.
Desarrollo del proceso.
Rutinas, sub-rutinas de mtto.
Costo.

Conclusiones.




UNIDAD VI

OBJETIVO TERMINAL DE UNIDAD

DISENO DE UN TROQUEL

EL ALUMNO ESTARA EN CAPACIDAD DE DISENAR UN

DURACION

TROQUEL.

3 SEMANAS

EVALUACION

20%

ESTRATEGIA DE INSTRUCCION

Revision Bibliografica.
Controles de lectura.
Exposiciones orales.
Discusion en clase.
Asignacién de trabajos.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Disefiar los elementos principales de un troquel.
Efectuar los desarrollos de algunos elementos para conocer sus dimensiones reales.

CONTENIDOS

Introduccidn.

Objetivo general.
Objetivos especificos.
Alcances y limitaciones.
Célculos ydimensiones.
Isometria del troquel.
Seguridad Industrial.
Conclusiones
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